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SAKERHET

Beskrivning

Carryline aluminiumtransportérer bestar av en plastkedja som I6per i en aluminiumbalk.

Drivenhet, kurvor, vandenhet, benstdd och rackeskomponenter finns i ett antal olika standardutférande
och kan kombineras pad manga olika satt. Se produktkatalog for alla standardkomponenter.

Allméanna Sékerhetsregler

All montering av Carrylines utrustning skall ske av montérer med god teknisk kunskap och utféras
enligt denna monteringsmanual.

Arbetet skall ske i lokal med god belysning och bra utrymme runt den utrustning som skall monteras.
Verktyg skall vara av god kvalitet och for vissa moment finns specialverktyg (se
monteringsinstruktioner) att tillgd hos Carryline eller av Carryline utsedd aterforsaljare.

Anvand klader och skyddsskor anpassade for verkstadsmiljo. Horselskydd skall brukas da arbete med
hdg ljudvolym sker men kan med férdel anvandas under hela monteringsprocessen.

Motorer far inte kopplas elektriskt innan transportérer ar fardigbyggda och uppstallda pa ett stabilt och
betryggande satt.

Kapning av profiler skall ske med for andamalet avsedd utrustning. Anvand skyddsutrustning enligt
maskintillverkarens foreskrifter och sortera eventuellt spill enligt lokala anvisningar.

Lat inte kapade delar ligga kvar pa golvet da detta utgor snubbel- och halkrisk!

Kapade delar skall gradas pa de kapade ytorna for att forhindra skarskador.

Utrustningen skall byggas pa sadant vis att ingen valtrisk finns. | de fall hbga ben eller avsaknad av
upphangning foreligger, skall tillfallig stottning med bockar eller liknande anvandas for att behalla bra
stabilitet for byggnationen.

Vid borrning av glidlister far inte fingrar foras in p& undersida av glidlist.

Elektrisk inkoppling far endast ske av behorig elektriker och skall géras enligt gallande lagar och
forordningar. Sakerstall att inkoppling sker for drift at ratt hall. Kedjan skall I6pa mot drivenheten.
Innan transportéren startas skall det sékerstéllas att alla verktyg avlagsnats fran utrustningen. Hander
eller 16st hangande klader far inte komma i kontakt med kedjan under drift.

Vid justering efter drifttagning av transportéren skall strémmen brytas och lasas for aktuell motor.

Forflyttning av fardigbyggd utrustning skall géras med god k&dnnedom om vikt och tyngdpunkt. Anvénd
lyftutrustning i s& stor utstrackning som majligt.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 2
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Vandenhet S220

Vandenhet monteras pa transportér med hjélp av skarvjarn 100-7010 (pos 1).

e Montera skarvjarnet 75 mm i vandenheten och darefter i anslutande transportérsdel.
e Dra at insexskruvarna 100-7030 (M8x12 pos 2).

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Insexnyckel 4 mm.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 3
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Glidkurva S220

Glidkurva monteras pa transportor med hjalp av skarvjarn 100-7010 (pos 1).
e Glidkurvan monteras mot anslutande transportdrsdel.
e Dra at insexskruvarna 100-7030 (M8x12 pos 2).

Féljande verktyg anvands vid montering:
Insexnyckel 4 mm.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 4
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Rak transportdrsbalk S220

Rak transportorsbalk monteras pa transportér med hjalp av skarvjarn 100-7010 (pos 1).
e Montera skarvjarnet 75 mm i transportérsbalken och darefter i anslutande transportorsdel.
e Dra at insexskruvarna 100-7030 (M8x12 pos 2).

Féljande verktyg anvands vid montering:
Insexnyckel 4 mm.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 5
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Vertikalkurva S220

Vertikalkurva monteras pa transportdr med hjalp av skarvjarn 100-7026 for radie 400 eller 100-7027
for radie 860 (pos 1).

o Vertikalkurvan monteras mot anslutande transportorsdel.

e Dra at insexskruvarna 100-7030 (M8x12 pos 2).

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Insexnyckel 4 mm.

Alternativ till vertikalkurva:
¢ Snedkapa transportérsbalk 220-1000 och
bocka skarvjarn 100-7010 till ratt vinkel.
e Max snedkapning/lutning 5°.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 6
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Drivenhet S220

Drivenhet monteras pa transportér med hjalp av skarvjarn 100-7010.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Insexnyckel 4 mm och 2,5 mm.

Blocknyckel 10 mm, sparrskaft och hylsa 10 mm.
Tang for sparring.

e Montera skarvjarn (pos 1) 75 mm i drivenheten och déarefter i anslutande transportérsdel.
e Dra at insexskruvarna 100-7030 (M8x12 pos 2).

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 7
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Forts. drivenhet S220

Montering av motor fran tillverkaren SEW sker pa foljande satt.

Montera kil 6x6x22 (pos 1).

Sakerstall att sparring @ 20 (pos 2) &r placerad pa ratt stélle i motorns halaxel.

Smorj in ett tunt lager med fett pa axel (pos 3).

Montera motorn pa axel hela vagen till motorplaten.

Montera 4 st brickor 6,4x12x1,5 och 4 st skruvar M6x16 (pos 4) i motorn och dra at skruvarna.
Montera bricka 6,4x19,5x4 och fjaderbricka 6,1x12x1,5 samt skruv M6x16 (pos 5) och dra at.
Dra at bada insexskruvarna (pos 6) pa flanslagret for att lasa drivaxeln. Sakerstall att en av
insexskruvarna monteras i det frasta sparet enligt bild.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 8
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Benstdd monteras normalt pa transportér med hjalp av t-spar skruv 100-6060 M8x17

och M8 lasmultter.

| vissa situationer ar det mojligt att montera benstddet i skarvjarn 100-7010 mellan tva olika
transportorsdelar och d& anvéands skruv M8x16.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Blocknyckel 13 mm.

¢ Montera t-sparskruv 100-6060 (pos 1) och M8 lasmutter (pos 2) lost p& bada benfastena
o Lossa skruvarna (pos 3) pa ena benfastet 100-1240 s& det sitter 16st monterat.

2 —7

/

1

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2
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Forts. benstdéd S220

2.
¢ Montera benstddet pa transportéren genom att styra in t-sparskruv i transportérsbalken och dra
at M8 lasmutter (pos 1).
1
3.

e Montera det I6sa benfaste och pa transportoren och dra at M8 lasmutter (pos 2)
och M8 skruv (pos 3).
¢ Kontrollera att &ndlock 100-2020 (pos 4) ar monterat pa benstodet.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 10
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Forts. benstéd S220

e Justera hojden pa bensttdet genom att lossa skruvarna M8x16 (pos 1) och stall in énskad hojd.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 11
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Takhange S220

Takhange monteras normalt pa transportér med hjélp av t-spar skruv 100-6060 M8x17

och M8 lasmutter.

| vissa situationer ar det mojligt att montera takhanget i skarvjarn 100-7010 mellan tva olika
transportorsdelar och d& anvéands skruv M8x16.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Blocknyckel 13 mm.

¢ Lossa skruv (pos 1) pa ena benfastet 100-1220 sa det sitter [6st monterat.
¢ Montera t-sparskruv 100-6060 (pos 2) och M8 lasmutter (pos 3) lost p4 bada benfastena.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 12
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Forts. takhdnge S220

2.

¢ Montera takhanget pa transportéren genom att styra in t-sparskruv i transportorsbalken och dra
at M8 lasmutter (pos 1).

~

e Montera det I6sa benfaste pa transportéren och dra at M8 lasmutter (pos 2)
och M8 skruv (pos 3).
e Kontrollera att &ndlock 100-2010 (pos 4) alternativt 100-2020 &r monterat pa takhanget

o ]
=

L <

________________________________________________________________________

Takhange med balk 100-1010

Takh&nge med balk 100-1020

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 13
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Glidlist S220

Glidlist 400-1000 monteras p& undersida och ovansida transportorsprofilen. Glidlisten skall skarvas
om dess langd overstiger 8 m. Bdrja alltid kontrollera att listandar 400-1050 ar monterade.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Borrmaskin, borr g 2,6 mm, forsankare, torx T10, sekator, mattkniv, verktyg for listning 400-1060.

¢ Kontrollera att det sitter listandar (pos 1) pa ¢ Kontrollera att det sitter listandar (pos 1) pa
drivenhetens undersida. vandenhetens ovansida.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 14
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Forts. glidlist S220

3.

¢ Fasa alla 3 kanterna i andan pé 2 glidlister.
e Forma med hénderna ca 30 cm av glidlisten tills den blir helt rak.

Ca30cm

o Klam fast bada glidlisterna samtidigt pa undersidan av banan med
monteringsverktyget 400-1060.

¢ Montera glidlisten fran drivenheten till vandenheten. Klipp av glidlisten och avsluta med ca 3 mm
glapp mot listdndan (pos 1).

Glapp ca 3 mm 1

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 15
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Forts. glidlist S220

5.

e Borra hal g 2,6 mm, forsank och skruva fast glidlisterna vid drivenheten med sjalvgangande
listskruv 400-1005 (pos 1). Fixera glidlisten med handen under hela borrningsforloppet.

o Sakerstall att hela skruvskallen ar forsankt i glidlisten. Dock far skruvens spets inte ga
igenom andra sidan av glidlisten.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 16




i/ o-7447]/7:/ 74

Forts. glidlist S220

6.

¢ Vand transportdren om och montera glidlisten p& ovansidan pa samma séatt som pa undersidan.
o Forberedd glidlisten enligt punkt 3.

¢ Montera glidlisten frén brytenhet till drivenheten hela véagen till transportérsbalkens ande (pos 1)
med monteringsverktyget 400-1060.

‘'

Monteringsmanual S220 v2

Ater till toppsidan

17



i/ o-7447]/7:/ 74

Forts. glidlist S220

7.
e Borra hal @ 2,6 mm, férsank och skruva fast glidlisterna vid vandenheten med sjalvgangande
listskruv 400-1005 (pos 2). Fixera glidlisten med handen under hela borrningsforloppet.
o Sakerstall att hela skruvskallen ar forsankt i glidlisten. Dock far skruvens spets inte ga
igenom andra sidan av glidlisten.
4 :
1
T
- i |
< \ :
8.

Om transportéren behover delas sa utfors skarven av de 6vre glidlisterna pa féljande satt.
Snedkapa glidlisterna 45°.

Fasa kanterna enligt punkt 3 pa de glidlister som ligger efter skarven sett i drivriktningen.
Borra hal @ 2,6 mm, forsank och skruva fast glidlisterna med ett glapp pa 3-5 mm.

Anvand sjalvgangande listskruv 400-1005.

Sakerstall att hela skruvskallen ar forsankt i glidlisten.

o Avsluta med att sékerstélla funktionen genom att dra en liten bit transportorskedja i balken.

Drivriktning
ovansida ﬂl]l:>

20 50
- +
——

Skarv pa balk Glapp 3-5 mm

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 18
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Forts. glidlist S220

e Om transportéren behover delas sa utférs skarven av glidlisterna pa undersidan pa foljande satt.

¢ Glidlist pos 1 kapas rakt av

e Glidlist pos 2 kapas rakt av och fasa kanterna enligt punkt 3 pa de glidlister som ligger efter
skarven sett i drivriktningen.

e Borra hal g 2,6 mm, forsank och skruva fast glidlisterna med sjalvgangande listskruv 400-1005.

o Sdakerstall att hela skruvskallen &r forsankt i glidlisten.
o Avsluta med att sékerstélla funktionen genom att dra en liten bit transportdrskedja i balken.

Drivriktning
undersida

—>

Skarv pa balk

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 19
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Rackeshallare och racken S220

Réackeshallare monteras normalt pa transportdr med hjalp av t-spar skruv 100-6060 M8x17
och M8 lasmutter.

| vissa situationer ar det mojligt att montera rackeshallare i skarvjarn 100-7010 mellan tva olika
transportorsdelar och d& anvéands skruv M8x16.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Borrmaskin, borr g 4,2 mm, torx T25, sparrskaft med foérlangare och hylsa 13 mm, tdng anpassad av
Carryline, bagfil och plattfil.

e Montera rackeshallare pa transportéren genom att styra in t-sparskruv 100-6060 (pos 1) i
transportorsbalken och montera rackeshallare och dra &t M8 lasmutter (pos 2).

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 20
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Forts. rackeshallare och racken S220

2.

e Lossa pa M8 skruven (pos 1) pa vinkelfastena och stall in 6nskad bredd pa rackeshallarna och
dra &t M8 skruven.

¢ Skruva ut nastan hela M8 skruven (pos 2) pa rackesfaste 300-1000.
e Snéapp fast rackesror (pos 3) och stall in 6nskad hojd pa racket.
o Hall fast rackesroret mot rackesfastet med handen och samtidigt dra at M8 skruven.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 21
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Forts. rackeshallare och racken S220

4,
e Om rackesror behover delas/skarvas sa utfors skarvningen pa foljande satt.
o Kapa rackesror med exempelvis bagfil och grada kapsnittet.
o For ihop rackesrdren och placera en skarvhylsa 300-3091 (pos 1).
o Hall hylsan pa plats med specialtingen och borra tva hal g 4,2mm i rackesréren genom
skarvhylsan.
5.

e Skruva i sjdlvgangande skruv 300-3095 (pos 2).
e Montera andpropp 300-3070 (pos 3).

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 22
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Transportorskedja S220

Transportérskedjan I6per pa ovansidan och undersidan i transportorsbalken.
Observera transportérskedjans drivriktning.

Vid justering efter drifttagning av transportéren skall strommen brytas och lasas for aktuell motor.

Foéljande verktyg anvands vid montering:
Polygrip, blocknyckel 8 mm och skruvtving anpassad av Carryline.

Drivriktning 1II—— >

la.

¢ Transportdrskedjan styrs in pa undersidan av drivenheten och éver instyrningarna (pos 1).
o Kedjekroppen styrs in i transportorsbalken. (Se aven 1b.)

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 23
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Forts. transportdrskedja S220

1b.

e Fortydligande vy.
e Samma som ovan fast delad drivenhet utan drivplat.

e Transportérskedjan dras fram i balken mot vandenheten.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2
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Forts. transportdrskedja S220

3.
e Transportérskedjan dras runt i vdndenheten.
¢ Styr in kedjekroppen pé ovansidan av transportérsbalken.

¢ Transportorskedjan dras med bada handerna enligt bild fram i balken mot drivenheten.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 25
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Forts. transportdrskedja S220

5.
¢ Dra transportérskedjan hela vagen till drivhjulet. Se till att kedjan far ingrepp i drivhjulet.

o Lossa flaktkdpan p& motorn.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 26
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Forts. transportdrskedja S220

7.
e Transportorskedjan dras nu framéat genom att snurra pa flakthjulet p& motorn med handen.

e Mata fram kedjan tills den har ungeféar 2 kuggars ingrepp i drivhjulet.
e Las fast undre delen av transportorskedjan med en skruvtving (pos 1).

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 27
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Forts. transportdrskedja S220

9.
Strack kedjan genom att aterigen snurra pa motorns flakthjul tills kedjan kanns helt spand.

En lang transportor behdver stracka kedjan mer an pa en kort transportor.
Hall upp transportérskedjan och mat upp rétt langd.
Ta en polygrip och ta tag i kedjelockets vinge.

10.
o Boj forsiktigt ner locket tills det lossnar fran kedjekroppen.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 28
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Forts. transportdrskedja S220

11.

e Dra ut sprinten med en polygrip och dela kedjan.

12.
¢ Montera kedjekropparna enligt bild.
e Atermontera sprinten med en polygrip.

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 29
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Forts. transportdrskedja S220

13.

o Atermontera kedjelocket ordentligt tills det snépper fast.

14.

Om kedjan ar mycket spand kan man snurra tillbaka kedjan ndgot med hjalp av flakthjulet.
Atermontera flaktk&pan p& motorn och ta bort skruvtvingen.

Kedjan ska nu vara tillrackligt spand s& att det inte finns ndgot slack under drivenheten.
Efter att transportdren har varit i drift kommer kedjan behdva strackas. Om kedjans slack ar
nedanfor drivplatarna maste kedjan omedelbart strackas.

SLUTET AV DOKUMENTET

Ater till toppsidan Monteringsmanual S220 v2 30




